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1 Zielsetzung des Vorhabens

Sauerstoff ist ein wichtiger Rohstoff und Reaktionspartner bei einer Vielzahl von techno-
logischen Prozessen. Insbesondere die chemische, die Stahl- und Glasindustrie bendtigen
Sauerstoff in erheblichen Mengen. Weltweit werden jahrlich ca. 200 Megatonnen Sauer-
stoff als Industriegas erzeugt. Die Produktion von Sauerstoff erfolgt heute durch Druck-
wechseladsorption (PSA - Pressure Swing Adsorption) oder durch kryogene Luftzerlegung
(Linde®-Verfahren). Eine energieeffiziente Alternative zur konventionellen O2- Erzeugung
ist die O2-Separation bei hohen Temperaturen mit gemischt leitenden keramischen
Membranen (MIEC — Mixed lonic Electronic Conductor). Die Nutzung von Abwarme aus
industriellen Abgasstrémen kann dabei den Energiebedarf weiter reduzieren. Allerdings
enthalten Rauchgase oft Komponenten, die mit dem Membranmaterial reagieren kénnen.
Daraus ergibt sich die Notwendigkeit zum Schutz der Membranen.

Das wesentliche Ziel dieses Projektes ist die Nutzung von Abwarme zur Sauerstoffproduk-
tion durch keramische Membranen. Weiterhin werden die Membranen durch ein Schutz-
rohr flr die Anwendung im Rauchgas nutzbar gemacht. Die Abwarme aus dem Rauchgas
ermdglicht so eine sehr energieeffiziente Sauerstofferzeugung. Gleichzeitig kann durch
das Schutzrohr die Korrosion der Membran durch den Kontakt mit Rauchgas verhindert
werden.

Durch die Kombination mit keramischen Schutzrohren wird die Membran vor korrosiven
und abrasiven Einfllssen aus dem Rauchgas geschitzt. Das Schutzrohr fungiert neben der
Schutzfunktion auch als Warmetauscher. Die Abwarme des Rauchgases wird so genutzt,
um die Membran auf Betriebstemperatur zu bringen.



